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Die Erfindung betrifft vor allcm cm rasches, 
wirksamcs und billigcs Vcrfahren zur Ver- 
bindung rohrformiger Stiickc, odcr Tcilc rohr- 
fonnigcr Srucke, die teilweise axial incinander 
5 eindringen. 

Zur HcntcUimg solcher Vcrbindungcn wurdcn 
bisher Befcstigungs- odcr Einsreckelementc wic 
Bolzcn, MufTcn, Schraubcn, Kchlungen und/odcr 
andcrc ahnlich wkcndc Elcmcmc vcnvendct. 
10 Odcr cs wurdc cine Druckkraft cinwirkcn gc- 
lasscn, durch welchc die miieinandcr in Bc- 
riihrung stchenden Flachcc fest aneinandcr- 
gepreSt wcrden, wobci dieses Mincl im Zu- 
sammenwirkcn mit dcm FreCsitz der ineinandcr- 
's passcndcn Srucke odcr den Deformaiioncn dcs 
cinen der beidcn Rohrc odcr rohrformigcn 
Elcmente vcrwcndct wordcn ist. 

Das Vcrfahren gemaB der £r£ndung bewirkt 
die Vcrbindung und definitive Vereinigung rohr- 
20 formiger Elemcnte durch die besondcrc Art der 
AD^endung ernes bereits» aber nur fur die Ver- 
starkiug von Rohrsuickcn vcrwcndcien Ver- 
fahrens. Es ist wohlbekannt, daB es moglich ist, 
den Widcrstand eines Rohres insbesondcre gcgcn 
25 Platzen dadurch zu erhbhcn, dafi man cs vorhcr 
eincr inncrcn Beanspnichung untcrwirft, so daS 
die Innenzone cine blcibcodc, die auficre hin- 
gcgcn nur cine clastische Ftrmiinderang crfiihrt. 
Daraus crgibl sich, dafi einerseits das Gefiige 
30 der Innenzone durch cine groBere molekiilare 
Durchdringung dcs Materiales versiarkt wird 
und dafi andcrscics dieselbe verscarkte Zone 
automatisch zusanir.erxcprsi:! wird infolgc der 
Tatsachc, daB die Aulknzonc sich zufolge ihrer 
35 clasdschen Formanderui^ unter dauemder 
Spannung befindet. Dieses Vcrfahren soli aber nur 
cine Steigerung der Fesdgkeit bei aus ctnem 
einzigen Stuck bestehenden, d. h. in einem 
einzigen Stiick ausgcfiihrten Rohren hcrvor- 
40 rufen. 

Das den Gcgcnstand dcr Erftndung bildcndc 
Vcrfahren bcniim dieses Mittcl dcr Auiofrciiagc 
nicht zur Erhohung dcr Fcstigkcit sondcrn zur 
Hcrbcifiihrung und Sichcrung eincr krafiigcn 
4^ Vcrbindung zwischcn zwci tcilwcise axial in- 
einandergestecktcn rohrformigcn Elementcn. 
Dieses Vcrfahren besteht also darin, das cine dcr 
7M vcrbindenden Elcmcmc teiUveisc in das andcrc 
einzusteckcn und bcide durch cin gccigncics 



Mincl cinem inncrcn Druck auszuscacn, dcr so 
deran und in solchcn Grcnzcn angcwcndct wird, 
dafi das auficre Rohrstiick nur cine clastische 
Formandcriing crleidct. Durch dieses Minel 
wird nicht cine eventuell eintrctcnde Ver- 
fcstigung dcs cinen odcr andercn Rohrstuckes 55 
wic bci der iiblichen Autofrciiage, sondem nur 
die Entfaicung eincr betrachdichcn dauemdcn 
clasdschcn Spannung zwischcn den bcidcc in- 
einanderliegenden Rohrcndcn, die sogar auf cine 
molekulare Durchdringung dcr sich beriihrenden w 
Flachen hinzielt. Man erreicht so, dafi die beidcn 
Rohrelemente fest mitcinander vcreinigt wcrden. 
Da die zwischcn den sich bcruhrenden Flachen 
bestchendc Spannung dirckt proportional ist dem 
im Inncrcn der hohlen Elemcnte angcwendetcn a5 
Druck) kann man das Endrcsultat mit grofier 
Genauigkeit regeln und einrichtcn. Der in die 
Rohre eingef iihrte Druck kazm durch Anwendung 
mechanischcr, elektrischer, pneumatisdier, hy- 
draulischer und sonsriger Mitcel Oder einer to 
Kombinadon dieser Minel erzeugt werden. Die 
Stvicke, die so verbunden werden, kdonen belicbig 
beschaffcD sein, sic miissen nur mindestens cinen 
hohlcn Tcil besitzcn, um sich \inicr tcilwciscr 
Obcrdcckung ineinandcrstecken zu lassen, wobci is 
sic so genau als moglich incinandcrpassen soUen. 
Die allgemeinste Anwendung wird sich nichts- 
dcstowenigcr auf rohrfbrmigc odcr teilweise 
rohrformige Sriicke aus Stahl, Aluminium, odcr 
Icichtcn Legierungcn ersneckcn. Die Anwendung so 
des Verfahrcns wird bcsondcrs bcdcutuogsvoU 
im Fallc von schwcr schwcifibaren Stuckcn, 
sei es infolgc dcr Natur der Macerialien oder 
infolge der Kompliziertheit dcr auszufuhrenden 
Stucke odcr Gegenstande. ss 

Um das erfindungsgemaCe Vcrfahren zu er- 
lautem, insbesonderc bci klarcr Abgrenzung 
gegenuber dem Vcrfahren der Autofrettagc, 
sei es im Folgendcn an Hand einer Reihe, in den 
Zcichnungea schcmatisch dargestcUtcr Aus- w 
fiihrungcn erlautcrt. 

Fig. 1 zcigt cinen Querschnitt durch zwei 
rohrformige Elemcnte 1 und 2, die teilweise 
incinandcrstecken und die in dcr cinen Halftc 
vor dcr Anwendung dcs Verfahrens und in dcr 95 
andercn Halftc nach desscn Anwendung darge- 
siellt sind. Die Beschaffcnhcii dcr Rohrelemente 1 
und 2 ist dcran, dafi ihre aneinandcrstoficndcn 
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Rahmcns crfolgt durch die Schwcre odcr untcr 
Icichtcm Druck. Wcnn dcr Rahmcn gcfiillt und 
untcr Druck gcsctzt ist, muC nur noch jcnc 
Fliissigkcitsmcngc zugcfiihn werdeD, die vod dcr 
5 Vergro&rungdtt Vb/umcns an den Vcrbindungs- 

STcUcn des Rahmcns hcrruhn, aber nur einen 
Bruchicil von Kubikzcntimctcm bctrSgt. Dcr 
zur Durchfuhmng der Autofrcnagc crfordcrlichc 
Druck kann ctwa 2000 kgjcm* bctragcn. Es wird 
10 also notig scin, cin widcrs lands fahigcs Gcrat 
hcrzustcUen, umsomchr aJs die Arbeit aus Griindcn 
dcr Erspamis sehr rasch durcbgefuhit werden 
mufi. 

Die Erfindung cnuccki sich nicht nur auf 
15 RahmcD voa Fahrradcra, soodem auch auf aiJc 
andcrcn, durch Autofrcrtagc crzcugien Rohr- 
2usammcnsci2ungcn bclicbigcr Abmcssung und 
Ausbildung bci vcrschicdensten Querschnitts- 
formen der Rohre. 
20 Das Vcrfahrcn gemSfi der Erfindung isi sclbsi- 
vcr^tandlich anwcndbar ohnc Rucksicht auf die 
Form und Bcstimmung dcr Werkstuckc und 
auch ohne Rucksicht auf die Form und die 
Anzahl der ordichcn Defonnaiionen des einen 
25 und/odcr des anderen Rohres odcr der ancinandcr- 
zuschiicGenden rohrfonnigen Elemente. 

FATENTANSPRUCHE: 

1. Veri^en zur Verbindung rohrformiger 
Stticke, dadurch gekennzeichnet, dafi die zu ver- 



bindendcn Rohrelemente (1^ 2) teiJwcisc axial 
ineinandcrgeschoben und die so vereinigten 3o 
hohJen Elcmcnic in einen widerstandsfahigen 
zwcitciligcn Fonnblock (3) gcl^ wcrdcn, dcr 
an den VcrbindungsstcUen dcr Rohrdcmcntc 

um dicsc frcic Raume (4) bclaCi, die cs den 
korrespondicrcnden Tcilen dcr Rohrelcmcnic 35 
gcstancn. sich in begrcnziem Ausmafl zu dcfor- 
□fiicren, wonach in die hohlcn Elemente cine 
Fliissig^eit eingcfiihrt wird, die bei der Aus- 
trcibung der cingeschlosscncn Luft mitwirkt und 
unter hohen Druck gesctrt wird, dcr dcm inneren 40 
Rohrlement (1) cine bleibende und dcm auSercn 
Rohrclcmcni (2) cine clastischc Deformation 
cneilc, worauf schlic&lich der geoannre Inncn- 
druck durch Auslecrcn dcr FlOssigkeit aufgchobcn 
wird- 45 

2. Rohrverbindung, hergcstellt nach dcm Vcr- 
fahrcn gemiS Anspruch 1, dadurch gekenn* 
zeichnet» daD zwischen die mit leichter Reibimg 
ineinandergcschobcQcn Enden der Rohre cin 
plastischer odcr dascischer Dichtungsteil so 
f^Iippd 16) cingcfugt bt. 

3. Rohrverbindungcn nach den Ansprucfaea 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die in die 
Bohrung der Anschltifistucke (8^13 und IS) 
eingefugten plastischen oder eiasdschen 55 
Dichiungsidlc rNippcl 16) mit einer Sdiulter 
bzu*. cinem Ringwulst (17) versehcn sind, 
an weiche der Raiid des cingestecktcn Rohres 
stofit. 



n<trrrfidbi»cb« SliatjJrofltrai. 
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